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Intermol 505
Intermol 505 es un desmoldante semi-permanente base agua. Cura y reticula sobre la superficie caliente del molde, 

formando una película muy estable (hasta 300ºC) y resistente, garantizando múltiples ciclos de moldeo.

Intermol 505 es un desmoldante para fabricación de headliners (aislantes 
termo-acústicos) con resina fenólica, epóxica o isosianato.

Aplicaciones principales

Antes de aplicar Intermol 505 en la superficie del molde debe ser cuidado-
samente limpiada para garantizar la correcta adhesión del producto. 
Intermol 505 puede ser aplicado: 
a) con molde precalentado a una temperatura mayor a 70°C. 
b) con molde a la temperatura de proceso.
Se recomienda curar el molde aplicando desmoldante 3 veces antes de 
realizar la primer pieza.
No aplicar en exceso. El exceso de desmoldante no mejora el efecto 
desmoldante, por el contrario, puede deformar la pieza.

Instrucciones de uso

No exponer a bajas temperaturas, ya que rompen la emulsión e inutilizan 
el producto.

Precauciones
Densidad específica: 1.0

Caducidad: 12 meses

Base: Agua

Color: Blanco

Rango de temperatura:

75°C 300°C

Semipermanente

Die Casting

Requiere dilución


